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Khana dan partner PKL serta Bina Desa saya  

8. Teman-teman angkatan 2019 (yang tidak bisa saya sebutkan satu per satu) telah 

menemani saya dalam proses perkuliahan serta semua pihak yang telah 

membantu, memberikan bantuan, saran maupun dorongan dalam penyelesaian 
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9. Thank you for myself for going through the worst day in life. Hopefully in the 

future, I will always be able to get through all the obstacles in life that exist 

Kami mengucapkan terima kasih yang sebesar–besarnya atas segala bantuan, 

fasilitas yang telah diberikan kepada kami. Kami menyadari masih banyak 

kekurangan pada penyusunan laporan ini. Oleh karena itu kami mengharapkan saran 

dan kritik yang membangun atas laporan ini. Akhir kata, kami mohon maaf yang 

sebesar–besarnya kepada semua pihak, apabila dalam laporan ini penyusun 

melakukan kesalahan baik yang disengaja maupun tidak disengaja. 

 

Surabaya, 19 April 2023 
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Pabrik Ammonium Nitrat berbahan baku dari Gas Ammonia dan Asam 

Nitrat menggunakan Proses Prilling. Asam Nitrat dengan kemurnian 58% disimpan 

pada tangki penyimpanan pada kondisi suhu 30oC dan tekanan 1 atm. Sedangkan 

ammonia cair dengan kemurnian 99,5% disimpan dalam tangki penyimpanan pada 

kondisi suhu 5oC dan tekanan 5 atm. Kedua bahan tersebut dilakukan proses 

netralisasi dalam reaktor bubble berpengaduk yang beroperasi pada kondisi suhu 

175 oC dan tekanan 4 atm. Gas ammonia diumpankan ke dalam reaktor melewati 

sparger yang dipasang dibawah reaktor, selanjutnya asam Nitrat yang diumpankan 

ke reaktor akan berkontak dengan gas ammonia secara co-current. Reaksi yang 

terjadi di dalam reaktor berlangsung secara eksotermis (menghasilkan panas), 

sehingga dibutuhkan media pendingin dengan suhu 30oC untuk menjaga suhu 

dalam reaktor serta menghindari terjadinya dekomposisi pada Ammonium Nitrat. 

Gas NH3 dan uap air yang keluar dari atas reaktor akan diserap menggunakan 

scrubber menggunakan air proses. Sedangkan Ammonium Nitrat keluaran dari 

bawah reaktor dalam kondisi suhu 175 oC dan tekanan 1 atm memiliki konsentrasi 

85%. Kemudian larutan Ammonium Nitrat dialirkan menuju evaporator vakum 

untuk dipekatkan hingga 95%. Ammonium Nitrat keluar dari evaporator kemudian 

dipompakan menuju prilling tower untuk dilakukan pembentukan prill 

Ammmonium Nitrat. Udara dihembuskan ke dalam prilling tower melewati bagian 

bawah tower. Udara dalam prilling tower berkontak dengan Ammonium Nitrat 95% 

dan membentuk butiran prill berukuran 2 mm yang akan dikeringkan ke dalam 

rotary dryer menggunakan bantuan udara panas hingga menghasilkan Ammonium 

Nitrat dengan konsentrasi 99,5%. Ammonium Nitrat akan dilewatkan menuju 

cooling screw conveyor untuk menurunkan suhu hingga 35oC. Kemudian 

Ammonium Nitrat akan dilakukan pelapisan (coating) menggunakan Ca3(PO4)2 

dalam coating drum bertujuan untuk menjaga prill tetap kering dan tidak berkontak 

langsung dengan udara. Kemudian produk Ammonium Nitrat akan diangkut 

menuju bin sebelum dilakukan bagging. 
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Perancangan pabrik ditetapkan sebagai berikut : 

1. Lingkup Perencanaan  : Ammonium Nitrat 99,8% 

2. Kapasitas Produksi  : 50.000 ton/tahun 

3. Perencanaan Operasi  : 24 jam/hari 

 330 hari/tahun 

4. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas 

5. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

6. Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri JIIPE Gresik Jl.  Raya  

Manyar KM 11, Kec. Manyar, Kab. Gresik, 

Jawa Timur 61151 

7. Luas Tanah   : 18.744,93 m2 

8. Jumlah Karyawan  : 268 orang 

9. Produk 

Ammonium Nitrat  : 6313,1313 kg/jam 

10. Bahan Baku 

Ammonia   : 1356,8383 kg/jam 

Asam Nitrat   : 8613,6441 kg/jam 

Kalsium Fosfat  : 15,4308 kg/jam 

11. Kebutuhan Utilitas 

Steam    : 4.216,3567 kg/jam 

Air    : 25,8505m3/jam 

Water Brine   : 4 m3/jam 

Listrik    : 371,7205 kWh 

Bahan Bakar   : 208,1949 kg/jam 

12. Analisa Ekonomi 

Masa Konstruksi   : 2 tahun 

Umur Pabrik    : 10 tahun 

Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 424.053.807.411 

Working Capital Investment (WCI) : Rp 146.085.579.819 

Total Capital Investment (TCI) : Rp 570.139.387.230 
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Fixed Cost (FC)   : Rp 36.422.533.668 

Direct Production Cost (DPC) : Rp 405.469.893.125 

General Expenses (GE)  : Rp 101.350.984.040 

Plant Overhead Cost   : Rp 41.098.908.445 

Total Production Cost (TPC)  : Rp 584.342.319.277 

Penjualan Produk   : Rp 778.080.000.000 

Depresiasi Total   : Rp 5.249.909.908 

Rate of Return Investment (ROI) 

 Sebelum Pajak   : 29% 

 Sesudah Pajak   : 22% 

Internal Rate of Return (IRR)  : 16% 

Break Even Point   : 29% 

Laju Inflasi    : 6% 

Bunga Bank    : 9,95%

 


