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INTISARI 

 

Pabrik Acetanilide dari Aniline dan Acetic Anhydride dengan 

Crystallization Process dengan kapasitas 50.000 ton/tahun akan didirikan di 

Kawasan Industri Karanganyar, Jalan Beji Kulon, Kemiri, Kecamatan 

Kebakkramat, Kabupaten Karanganyar, Jawa Tengah. Pabrik ini beroperasi 24 jam 

dalam sehari, 330 hari dalam setahun. Bahan baku yang digunakan yaitu Aniline, 

Benzene, dan Acetic Anhydride. Acetanilide merupakan produk dengan komuditas 

yang relatif ekonomis, dengan melihat biaya untuk transportasi bahan baku maupun 

produk dan merupakan bahan baku terpenting pada beberapa industri kimia, sebagai 

bahan industri farmasi untuk obat penurun panas dan pereda nyeri. Selain itu, 

acetanilide digunakan sebagai bahan pembantu dalam pembuatan cat dan karet.  

Secara singkat uraian proses dari pabrik acetanilide, yaitu aniline dilarutkan 

terlebih dahulu dengan benzene kemudian diumpankan menuju reaktor untuk 

reaksikan  dengan acetic anhydride. Reaktor beroperasi pada suhu 1200C dengan 

tekanan 1 atm selama 6 jam. Hasil dari reaktor menghasilkan 2 produk. Produk atas 

reaktor berupa uap benzene yang terpisah alami karena perbedaan titik didih dan 

air dikondensasi pada kondensor. Produk bawah reaktor diumpankan menuju tangki 

decolorizer untuk menjernihkan larutan acetanilide dengan menggunakan karbon 

aktif. Larutan acetanilide kemudian diumpankan menuju rotary drum vacuum filter 

untuk dipisahkan antara larutan acetanilide dengan karbon aktif. Larutan acetanilide 

yang sudah bersih dari karbon aktif kemudian diumpankan menuju crystallizer 

untuk dikristalisasi, sedangkan karbon aktif diumpankan pada unit pengolahan 

limbah. Setelah proses kristalisasi, campuran kristal dan mother liquor diumpankan 

pada centrifuge untuk dipisahkan antara kristal dan mother liquor. Kristal 

acetanilide yang masih basah diumpankan menuju rotary dryer untuk dikeringkan. 

Kemudian kristal acetanilide didinginkan pada cooling conveyor dan diseragamkan 

ukurannya menjadi 100 mesh pada ball mill. Kristal acetanilide yang sudah seragam 

ukurannya kemudian diumpankan pada silo acetanilide.  
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Adapun rincian dari pra rencana pabrik acetanilide adalah sebagai berikut :  

1. Kapasitas Produksi  : 50.000 ton/tahun 

2. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas 

3. Struktur Organisasi : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik   : Kawasan Industri Karanganyar, Jalan Beji Kulon, 

Kemiri, Kecamatan Kebakkramat, Kabupaten Karanganyar, Jawa Tengah. 

5. Luas Tanah  : 24.000 m2 

6. Jumlah Karyawan  : 137 Orang 

7. Sistem Operasi  : Kontinyu 

8. Waktu Operasi   : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

9. Bahan baku   

a. Aniline   : 5052,9089 Kg/Jam 

b. Benzene  : 5550,3006 Kg/Jam 

c. Acetic Anhydride : 6955,2967 Kg/Jam 

d. Karbon Aktif  : 659,4849 Kg/Jam 

10. Produk     

a. Acetanilide   : 6322,3503 Kg/Jam 

11. Kebutuhan utilitas   

a. Listrik   : 919,85 KWh 

b. Air    : 136,7245 m3/Jam 

c. Bahan Bakar  : 3,3213 L/hari 

12. Analisa Ekonomi 

a. Permodalan  

i. Modal Tetap (FCI)   : Rp 602.358.275.805 

ii. Modal Kerja (WCI)   : Rp 432.438.494.371 

iii. Modal Total (TCI)   : Rp 1.034.796.770.177 

b. Penerimaan dan Pengeluaran 

i. Hasil Penjualan   : Rp 2.100.000.000.000 

ii. Biaya Produksi Total   : Rp 1.729.753.977.484 

c. Rentabilitas Perusahaan  

i. Masa Konstruksi   : 2 Tahun 
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ii. Umur Alat    : 10 Tahun 

iii. Bunga Bank    : 9,9% 

iv. Inflasi      : 5,47% 

v. Internal Rate of Return  : 16,87% 

vi. Rate Of Investment (Sebelum Pajak) : 29,27% 

vii. Rate Of Investment (Setelah Pajak) : 21,95% 

viii. Pay Back Periode    : 4 Tahun 2 Bulan 

ix. Break Even Point    : 31,06% 

 


