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INTISARI 

 

Mekanisme daur ulang dianggap sebagai teknologi terbaik untuk mengolah 

limbah plastik menjadi bahan baku yang lebih bermanfaat. Daur ulang limbah 

plastik melibatkan penghancuran, pencucian, dan penyortiran. Plastik yang 

dikumpulkan, disortir, dan dibersihkan selanjutnya bahan limbah dimasukkan ke 

dalam crusher untuk digiling menjadi potongan-potongan kecil yang disebut 

serpihan (flake). Flake plastik kemudian diumpan ke mesin extruder melalui 

hopper. Lelehan plastik berbetuk pasta keluar sebagai untaian panas dan melewati 

air untuk dilanjutkan proses pendinginan produk. Produk pellet plastik selanjutnya 

dimasukkan ke dalam karung untuk dilanjutkan proses penyimpanan dan 

pemasaran produk.  

Dalam proses pencucian dan perendaman material (flake) plastik dari 

crusher di PT Natura Plastindo masih menggunakan alat Mixer konvensional. 

Penggunaan alat Mixer konvensional memiliki pengaruh pada produk yang 

dihasilkan, diantaranya air panas dari uap steam boiler mudah menguap di udara, 

terdapat beberapa bahan pencuci yang belum larut sepenuhnya. Sehingga dibuatlah 

desain Horizontal Mixing Tank dengan jenis pengaduk paddle ribbon dan 

dilengkapi jacket untuk memberikan efek suhu pemanas yang konstan pada Mixer 

tersebut. Diharapkan dengan adanya desain alat mixer ini dapat digunakan sebagai 

pertimbangan PT Natura Plastindo agar proses pencucian dan perendaman material 

plastik yang dijalankan dapat berjalan lebih efisien dan optimal. 
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