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INTISARI 

 

Pabrik natrium nitrat dari asam nitrat dan natrium hidroksida dengan proses 

Sintetik dengan kapasitas 30.000 ton/tahun akan didirikan di Kujang, Kalihurip, 

Kec. Cikampek, Karawang, Jawa Barat, Indonesia. Bahan baku yang digunakan 

yaitu Asam Nitrat yang didapatkan dari PT Multi Nitrotama Kimia dan Natrium 

Hidroksida yang didapatkan dari PT Asahimas Chemical. 

Pembuatan Asam Nitrat dengan proses sintetik ini terdiri dari 4 tahap, yaitu 

tahap pretreatment bahan baku, tahap pereaksian, tahap pengkristalan, dan tahap 

pengendalian produk. Tahap pretreatment bahan dengan mengencerkan asam nitrat 

58% dan natrium hidroksida 98% menjadi 53% sebelum diumpankan menuju 

reaktor. Dalam tahapan pereaksian, asam nitrat 53% dan natrium hidroksida 53% 

diumpankan ke dalam reaktor untuk direaksikan sehingga membentuk natrium 

nitrat dengan tempratur 60℃ dan tekanan 1 Atm. Pada tahap pengkristalan larutan 

natrium nitrat dialirkan menuju evaporator untuk dipekatkan hingga konsentrasi 

60% dan masuk kedalam keritalisator untuk membentuk kristal natrium nitrat. 

Kristal natrium nitrat yang terbentuk kemudian dikeringkan dalam rotary dryer dan 

didinginkan di cooling conveyor. Tahap pengendalian produk diawali dengan 

penghalusan kristal dengan menggunakan ball mill hingga berukuran 48 mesh. 

Kemudian produk ditampung dalam sillo krista natrium nitrat.  

Ketentuan pendirian pabrik akrilamida yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut:  

Kapasitas Produksi :  30.000 Ton/tahun 
  

Bentuk Perusahaan  :  Perseroan Terbatas 
  

Sistem Organisasi :  Garis dan staff 
   

Lokasi Pabrik  :  Kujang, Kalihurip, Kec. Cikampek, 

Karawang, Jawa Barat, Indonesia  

Luas Tanah  :  10.000 m2 
   

Sistem Operasi  :  Kontinyu 
    

Waktu Operasi  :  330 hari/tahun 24 jam/hari 
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Jumlah Karyawan  :  162 Orang 
   

Bahan yang Digunakan :  Natrium hidroksida (NaOH) dan 

Asam nitrat (HNO3) 

Kebutuhan Utilitas 
       

- Listrik  :  628 kWh     

- Air  :  168,7908 m3/jam   

- Steam :  16860,746 lb/jam   

- Bahan Bakar : 416,6409 L/jam   

Analisa Ekonomi  
       

- Masa Konstruksi  :  2 tahun 
   

- Fixed Capital Investment (FCI)  :   Rp      262.854.344.996,48  
 

- Working Capital Investment (WCI)  :   Rp        50.109.175.979,73  
 

- Total Capital Investment (TCI)  :   Rp      312.963.520.976,21  
 

- Bahan Baku (1 Tahun)  :   Rp      442.269.301.658,79  
 

- Biaya Utilitas (1 Tahun)  :   Rp        32.476.520.408,99  
 

- Total Production Cost (TPC)  :   Rp      601.310.111.756,75  
 

- Bunga Bank  :  6% 
     

- Return of Investment Before Tax  :  38 % 
    

- Return of Investment After Tax  :  25 % 
    

- Internal Rate of Return (IRR)  :  22 % 
    

- Pay Back Periode (PBP)  :  4,2 Tahun 
   

- Break Even Point (BEP)  :  33 % 
    

 


