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INTISARI 

 Produksi dan pemasaran gypsum secara komersil dijual dalam bentuk 
padatan dengan kadar kemurnian 92%. Gypsum merupakan salah satu bahan baku 
dalam pembuatan semen dan juga bahan baku utama dalam pembuatan wallboard. 
Pada saat ini industri semen di Indonesia telah mengalami perkembangan yang 
juga meningkat dalam produksi semen. Untuk memenuhi kebutuhan gypsum di 
Indonesia, maka dilakukan prarancangan pabrik gypsum dengan kapasitas 
produksi 100.000 ton/tahun dengan bahan baku batuan kapur dan asam sulfat 
yang direncanakan akan didirikan pada tahun 2026.  
 Pabrik ini menggunakan batuan kapur dan asam sulfat yang dicampurkan 
dalam reaktor. Pada reaktor terjadi reaksi pembentukan kalsium sulfat (gypsum). 
Reaktor yang digunakan adalah Continuous Stirred Tank Reactor (CSTR) pada 
kondisi operasi temperatur 93°C dan tekanan 1 atm. Selanjutnya hasil dari 
keluaran reaktor ini akan dipisahkan antara filtrat dan cake-nya di rotary drum 
vacuum filter, yang mana cake ini akan diproses lebih lanjut di rotary dryer untuk 
mengurangi kadar air pada produk. Tahap akhir dari pengolahan produk ini yaitu 
proses pengecilan  produk sampai 200 mesh sebelum memasuki unit packaging.  
 Dengan melihat berbagai pertimbanagan serta perhitungan yang telah 
dilakukan, maka pendirian pabrik gypsum secara teknis dan ekonomis layak 
untuk didirikan. Pabrik didirikan dengan bentuk organisasi Perseroan Terbatas. 
Lokasi pabrik berada di Dusun Gumeng, Banjaragung, Kec. Rengel, Kabupaten 
Tuban, Jawa Timur. Total karyawan sejumlah 120 orang. Pabrik memiliki masa 
konstruksi 2 tahun dan umur pabrik selama 10 tahun. Diperoleh hasil penjualan 
sejumlah Rp.690.000.000.000 dan biaya produksi total sebesar Rp. 
705.475.296.415,07. Titik impas menunjukkan pada 36% dari total persen 
kapasitas. Waktu pengembalian modal selama 4 tahun 6 bulan. 
 Dengan mempertimbangkan hasil perhitungan evaluasi ekonomi diatas 
maka Pabrik Gypsum dari Batuan Kapur dan Asam Sulfat, kapasitas 100.000 
ton/tahun layak untuk dikaji lebih lanjut. 
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INTISARI 

 Produksi dan pemasaran gypsum secara komersil dijual dalam bentuk 
padatan dengan kadar kemurnian 92%. Gypsum merupakan salah satu bahan baku 
dalam pembuatan semen dan juga bahan baku utama dalam pembuatan wallboard. 
Pada saat ini industri semen di Indonesia telah mengalami perkembangan yang 
juga meningkat dalam produksi semen. Untuk memenuhi kebutuhan gypsum di 
Indonesia, maka dilakukan prarancangan pabrik gypsum dengan kapasitas 
produksi 100.000 ton/tahun dengan bahan baku batuan kapur dan asam sulfat 
yang direncanakan akan didirikan pada tahun 2026.  
 Pabrik ini menggunakan batuan kapur dan asam sulfat yang dicampurkan 
dalam reaktor. Pada reaktor terjadi reaksi pembentukan kalsium sulfat (gypsum). 
Reaktor yang digunakan adalah Continuous Stirred Tank Reactor (CSTR) pada 
kondisi operasi temperatur 93°C dan tekanan 1 atm. Selanjutnya hasil dari 
keluaran reaktor ini akan dipisahkan antara filtrat dan cake-nya di rotary drum 
vacuum filter, yang mana cake ini akan diproses lebih lanjut di rotary dryer untuk 
mengurangi kadar air pada produk. Tahap akhir dari pengolahan produk ini yaitu 
proses pengecilan  produk sampai 200 mesh sebelum memasuki unit packaging.  
 Dengan melihat berbagai pertimbanagan serta perhitungan yang telah 
dilakukan, maka pendirian pabrik gypsum secara teknis dan ekonomis layak 
untuk didirikan. Pabrik didirikan dengan bentuk organisasi Perseroan Terbatas. 
Lokasi pabrik berada di Dusun Gumeng, Banjaragung, Kec. Rengel, Kabupaten 
Tuban, Jawa Timur. Total karyawan sejumlah 120 orang. Pabrik memiliki masa 
konstruksi 2 tahun dan umur pabrik selama 10 tahun. Diperoleh hasil penjualan 
sejumlah Rp.690.000.000.000 dan biaya produksi total sebesar Rp. 
705.475.296.415,07. Titik impas menunjukkan pada 36% dari total persen 
kapasitas. Waktu pengembalian modal selama 4 tahun 3 bulan. 
 Dengan mempertimbangkan hasil perhitungan evaluasi ekonomi diatas 
maka Pabrik Gypsum dari Batuan Kapur dan Asam Sulfat, kapasitas 100.000 
ton/tahun layak untuk dikaji lebih lanjut. 

 

  


