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INTISARI 

Perencanaan Pabrik Sal Amoniak dari HCl dan Amonia

dengan Proses Direct ini direncanakan untuk kapasitas produksi

sebesar 83.000 ton/tahun. Sal Amoniak atau Amonium klorida

digunakan untuk mendukung industri – industri lainya diantaranya :

a. Kegunaan utama

Aplikasi utama dari Amonium klorida adalah sebagai sumber nitrogen

dalam pupuk (sesuai dengan 90% dari produksi dunia Amonium klorida).

b. Digunakan pada industri logam

Amonium Klorida digunakan sebagai fluks dalam mempersiapkan logam

menjadi timah dilapisi, galvanis atau disolder. Ia bekerja sebagai fluks

dengan membersihkan permukaan benda kerja dengan bereaksi dengan

oksida logam dipermukaan untuk membentuk logam klorida yang

menguap.

c. Digunakan pada industri Obat – obatan

Amonium klorida digunakan sebagai ekspektoran dalam obat batuk.

Tindakan ekspektoran yang disebabkan oleh tindakan iritasi pada mukosa

bronikal. Hal ini menyebabkan produksi cairan saluran pernapasan

berlebih yang mungkin lebih mudah untuk batuk.





Secara singkat uraian proses dari pabrik sal amoniak sebagai

berikut : Pertama-tama Ammonia 99,5% bereaksi dengan Asam Klorida 

32% di dalam reaktor sehingga terbentuk Amonium klorida. 

Larutan Amonium klorida kemudian dipekatkan pada evaporator, 

dikristalkan pada crystallizer dan dikeringkan pada rotary dryer dan siap 

untuk dipasarkan. 

Pabrik ini rencana didirikan di Driyorejo, Gresik dan 

beroperasi selama 330 hari/tahun dengan data-data sebagai berikut : 

Kapasitas produksi : 83.000 ton/tahun 

Bahan yang digunakan : Amonia dan Asam Klorida 
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 Sistem operasi : Kontinyu 

 Waktu operasi : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

 Luas tanah : 20.000 m2 

 Jumlah karyawan : 154 orang 

 Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

 Struktur Organisasi : Garis dan staff 

Analisa ekonomi : 

 Masa Konstruksi : 2 Tahun 

 Umur Pabrik : 10 Tahun 

 Fixed Capital Investment (FCI) : Rp. 360.675.425.196 

 Working Capital Investment (WCI) : Rp. 954.790.975.663 

 Total Capital Investment (TCI) : Rp  1.315.349.570.629 

 Biaya Bahan Baku (1 tahun) : Rp. 2.801.578.010.680 

 Biaya Utilitas (1 tahun) : Rp.  122.314.662.278 

 Biaya Produksi Total (TPC) : Rp. 3.819.163.902.652 

 Hasil Penjualan Produk (Sale Income) :Rp. 4.319.652.000.000 

 Bunga Bank (Bank UOB)  : 9,95 % 

 Return of Investment Before Tax : 32,76 % 

 Return of Investment After Tax : 24,57 % 

 Internal Rate of Return : 18,4 % 

 Pay Back Periode : 2 tahun 

 Break Even Point (BEP) : 37,65 % 
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