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Fakultas Teknik Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

Proposal ini dapat terselesaikan berkat bantuan petunjuk, pengalaman, 

bimbingan, dan dorongan dari berbagai pihak. Melalui tulisan ini, penyusun 

mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP., selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas 
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3. Dr. T. Ir Susilowati, MT, selaku Dosen Pembimbing yang telah memberikan 

pencerahan dalam menyelesaikan proposal ini.  

4. Kedua orang tua yang selalu memberikan dukungan baik moral maupun 

spiritual selama menyelesaikan laporan. 

5.  Teman-teman Sultan E yang selalu mendukung dan memotivasi  

terselesaikannya penyusunan laporan ini. 

6. Segenap pihak yang telah membantu dalam penyusunan laporan ini. 

Pada penyusunan laporan ini, penyusun menyadari bahwa proposal 

ini masih memiliki kekurangan. Penyusun mengharapkan kritik dan saran 

untuk penyempurnaan proposal ini. Semoga semua ini bermanfaat bagi 

perkembangan pengetahuan. 
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INTISARI 
 

Pabrik dekstrosa monohidrat dengan kapasitas 50.000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan Industri Tuban 
di Tuban Jawa Timur. Bahan baku yang digunakan yaitu Biji Jagung, serta bahan pembantu lainnya seperti Enzim 
a-amilase dan enzim glukoamilase.  

Pembuatan dekstrosa monohidrat terdiri dari beberapa tahap, yaitu tahap penyiapan bahan baku, tahap 
pembentukan produk, dan tahap pemurnian produk. Tahap penyiapan bahan dengan melunakkan biji jagung dan 
dihaluskan. Pada reaktor terjadi proses hidrolisis dengan enzim a-amilase dan enzim glukoamilase. Pada tahap 
pemurnian produk dengan melakuka evaporasi agar produk menjadi lebih homogen kemudian produk 
dikristalisasi. Lalu produk melalui proses quality control untuk memisahkan produk sesuai kualitas dan tidak sesuai 
kemudian ke proses pengemasan. 

Ketentuan pendirian pabrik formaldehida yang telah direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut :  

Kapasitas    : 50.000 Ton/Tahun  

Bentuk Perusahaan   : Perseroan Terbatas (PT)  

Sistem Organisasi   : Garis Dan Staff  

Lokasi Pabrik    : Kawasan Industri Tuban, Karangdowo, 
  Socorejo, Kec. Jenu, Tuban, Jawa Timur 

Luas Tanah    : 25.874 m2  

Sistem Operasi   : Semi Kontinyu  

Waktu Operasi   : 330 hari/tahun, 24 jam/hari  

Jumlah Karyawan   : 189 Orang  

Bahan yang Digunakan  : Biji Jagung 

Analisa Ekonomi  

Masa Konstruksi    : 2 Tahun  

Umur Pabrik     : 10 Tahun  

Fixed Capital Investment (FCI)  : Rp  238.882.990.469  

Working Capital Investment (WCI)  : Rp 14.441.275.317 

Total Capital Investment (TCI)  : Rp 253.324.265.786  

Bahan Baku (1Tahun)   : Rp1.154.997.475.451    
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Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp1.783.434.629.617  

Total Production Cost (TPC)   : Rp 686.850.839.690 

Bunga Bank     : 8 %  

Return of Investment Before Tax  : 45,0603% 

Return of Investment After Tax  : 33,7953% 

Internal Rate of Return (IRR)  : 25,2851% 

Pay Back Periode (PBP)   : 2 Tahun  11 Bulan 

Break Even Point (BEP)   : 37% 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


