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INTISARI 

 

 Perencanaan pabrik Lime & Slaked Lime ini diharapkan dapat berproduksi 

dengan kapasitas 40.857 ton/tahun dalam bentuk powder. Pabrik beroperasi secara 

continuous selama 330 hari dalam setahun.  

Lime dan Slaked lime dipergunakan secara luas pada industri semen dan 

pengolahan air , karena lime merupakan bahan baku utama pembuatan semen dan 

slaked lime mempunyai kemampuan mengendapkan yang baik pada sebuah sistem 

pengolahan air. Secara singkat, uraian proses dari pabrik Lime & Slaked Lime 

sebagai berikut :  

Pertama-tama pulverized limestone dikeringkan dengan fluoslids dryer hingga 

kadar air turun, kemudia dikalsinasi pada fluosolids kiln. Produk lime sebagian 

kecil digunakan untuk produk samping slaked lime dengan penambahan air proses 

pada lime hydrator kemudian dikeringkan dalam rotary dryer, hasil produk utama 

lime dan produk samping slaked lime dihaluskan pada ball mill sampai ukuran 100 

mesh sebagai produk akhir.  

 Pabrik ini didirikan di Kawasan Industri JIIPE, Gresik dan beroperasi 

selama 330 hari/tahun dengan data-data sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi  : 40.857 Ton/Tahun 

2. Bahan Baku  : Kalsium Karbonat dan Air 

3. Sistem Operasi  : Kontinyu 

4. Waktu Operasi  : 330 Hari/Tahun; 24 Jam/Hari 

5. Luas Tanah   : 19375 m2 

6. Jumlah Karyawan  : 190 Orang 

7. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

8. Struktur Organisasi : Line and Staff 

Analisa Ekonomi : 

1. Masa Konstruksi     : 2 tahun 

2. Umur Pabrik     : 10 Tahun 

3. Modal Tetap (FCI)    : Rp. 320.767.535.332,- 
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4. Modal Kerja (WCI)    : Rp. 298.528.437.930,- 

5. Modal Total (TCI)    : Rp. 327.044.198.492,- 

6. Biaya bahan baku/Tahun    : Rp. 188,845.025,830,- 

7. Biaya Utilitas/Tahun    : Rp. 9,197.597,401,- 

8. Listrik      : Rp. 2.119.007.263,- 

9. Air       : Rp. 4.315.595,886 -  

10. Steam      : 36,1956 lb/jam 

11. Bahan Bakar     : 2835,2387 L/hari 

12. Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp. 302.918.526.811,- 

13. Hasil Penjualan/Tahun    : Rp. 442.092.985.616,- 

14. Bunga Bank     : 8% 

15. Rate On Investment (ROI) before tax : 35,95% 

16. Rate On Investment (ROI) after tax : 23,37% 

17. Pay Back Period (PBP)    : 3 Tahun 11 Bulan 

18. Internal Rate of Return (IRR)   : 26,29% 

1. Break Event Point (BEP)    : 35.51%  
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