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ABSTRACT 

 

Abstract: The purpose of this study was to determine the pump failure factors, 

determine alternative pump maintenance intervals as an alternative maintenance 

policy, and minimize maintenance costs using the cost calculation method (LCC).  In 

this study, observations and interviews were carried out to obtain data related to the 

centrifugal pump machine. From the LCC (Life Cycle Cost) calculation above, it can 

be seen based on table 4.40, it is found that the smallest cost value is in year (n) = 5 

with the number of mechanics (M) = 3 with the result of calculating a total cost of Rp. 

1.586.933.658. So, it can be concluded that TC2 < TC1 with these results, the proposed 

method in this study is accepted. The maintenance interval for each centrifugal pump 

component is for the Impeller of 556 hours by selecting the Restoration task, Shaft of 

355 hours by selecting the scheduled discard task, Bearing by 330 hours by selecting 

the scheduled discard task, Mechanical seal for 534 hours with the selection of the 

scheduled restoration task. The results of the calculation of the total cost of Rp. 

1.586.933.658 as TC2 with a total company cost of IDR 2,000,000,000. So, it can be 

concluded that TC2 < TC1. 

Keywords: pump maintenance; PDAM; systems 



ABSTRAK 

 

Abstrak: Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui faktor kegagalan pompa, 

menentukan alternatif interval perawatan pompa sebagai alternatif kebijakan 

perawatan, dan meminimumkan biaya perawatan dengan menggunakan metode 

perhitungan biaya (LCC). Pada penelitian ini dilakukan observasi dan wawancara 

untuk mendapatkan data terkait mesin pompa sentrifugal. Dari perhitungan LCC (Life 

Cycle Cost) di atas dapat dilihat berdasarkan tabel 4.40 didapatkan nilai biaya terkecil 

pada tahun (n) = 5 dengan jumlah mekanik (M) = 3 dengan hasil menghitung total 

biaya sebesar Rp. 1.586.933.658. Sehingga dapat disimpulkan bahwa TC2 < TC1 

dengan hasil tersebut maka metode yang diusulkan dalam penelitian ini dapat diterima. 

Interval perawatan untuk setiap komponen pompa sentrifugal adalah untuk Impeller 

556 jam dengan memilih tugas Restorasi, Shaft 355 jam dengan memilih tugas 

pembuangan terjadwal, Bearing dengan 330 jam dengan memilih tugas pembuangan 

terjadwal, Mechanical seal selama 534 jam dengan pemilihan tugas restorasi yang 

dijadwalkan. Hasil perhitungan total biaya sebesar Rp. 1.586.933.658 sebagai TC2 

dengan total biaya perusahaan Rp 2.000.000.000. Jadi, dapat disimpulkan bahwa TC2 

< TC1. 

Kata kunci: pemeliharaan pompa; PDAM; sistem 

 


