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KATA PENGANTAR

Puji syukur penyusun panjatan kehadirat Allah SWT karena atas limpahan
rahmat, hidayah, serta nikmat-Nya sehingga penyusun dapat menyelesaikan
Laporan Praktik Kerja Lapangan (PKL) yang berjudul “Sistem Produksi Dan
Manajemen Kualitas Produk Cover Kaca Spion (BTA) PT. PT. YOGYA PRESISI
TEHNIKATAMA INDUSTRI” tepat pada waktunya.

Adapun tujuan dari Praktik Kerja Lapangan ini adalah agar setiap
mahasiswa dapat mengetahui secara langsung sebuah pabrik bekerja dan dapat
memahami sebuah permasalahan yang ada di pabrik tersebut. Hal ini sangat penting
dalam rangka menerapkan teori-teori yang ada di dalam dunia pendidikan ke dalam
dunia industri yang sebenarnya.

Atas bantuan dan bimbingan dari berbagai pihak, penyusun dapat
melaksanakan dan menyelesaikan laporan Praktik Kerja Lapangan ini. Oleh karena
itu, penyusun menyampaiakan terimakasihkepada:

L. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP, selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas
Pembangunan Nasional “Veteran” JawaTimur.

2. Ibu Dr. Dira Erna Wati, ST., MT, selaku Koordinator Program Studi Teknik
Indutri Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” JawaTimur.

3. Ibu Endang Puji W, MMT selaku Dosen Pembimbing yang telah
membimbing saya dalam menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan
ini.

4. Ibu Febrina Mulyani Romdhon S.Psi, selaku Pembimbing Lapangan.

5. Seluruh Staff PT Yogya Presisi Teknikatama Industri (YPTI) Divisi Plastic

Injection.



6. Dan terima kasih sebesar-besarnya kepada kedua orang tua saya yang
selalu mendukung saya dalam segala keadaan, tak lupa juga kepada teman-
teman saya yang mendukung saya dalam menyelesaikan PKL dan laporan
ini.

7. Semua pihak yang telah mendukung dan memberi semangat untuk semua
kegiatan dalam penyelesaian Laporan Praktik Kerja Lapangan ini.

Kami menyadari bahwa dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja

Lapangan ini masih jauh dari apa yang diharapkan. Hal ini tidak lain karena

keterbatasan ilmu dan kemampuan yang penyusun miliki. Oleh karena itu penulis

berharap adanya kritik dan saran yang sifatnya membangun dari semua pihak demi
kesempurnaan laporan ini.
Akhir kata semoga penulisan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini

dapat bermanfaat bagi pengembangan ilmu pengetahuan dan bagi kita semua.

Surabaya, 23 Mei 2021

Penulis

Vi



DAFTAR ISI

COVER

LEMBAR PERSETUJUAN DAN PENGESAHAN

KATA PENGANTAR....ccoiiiuinitinneicsntsssissesssstssssissssssssssssssssssssssssssssssssssssss i
1D V2N 0 . N 2 ] RN iii
DAFTAR GAMBAR .....ccoutiiuiritinsiicsninseicstisssissssisssssssssssssssssessssssssssssssssssns vi
DAFTAR TABEL.....ucouiiiiiuinininnniicsninnsicsessssissssnssssssssssssssssessssssssssssssssssss vii
BAB I PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang ...........coccoiiiiiiiiiiiiiiiiieeeeieee e 1
1.2 Ruang LingKup .......coeeiiiiiiiiiiiiiee ettt e 3
1.3 Tujuan PKL.....ooooiiiiieeiiiee ettt 3
1.4 Manfaat PKL .....ccocooiiiiiiiiie e 4
1.5 Sistematika Penulisan ..........ccocceeiviiiiiiiiiniiiiiiecceeeee 5
BAB Il TINJAUAN PUSTAKA
2.1 Sistem Produksi.......coovueiiiiiiiiiiiiiiceiieece e 7
2.1.1 Pengertian Sistem Produksi .........cccceeeviiiiiieiiiiiieiniiieeeeee. 7
2.1.2 Proses Produksi .......c.eeevuiieriiiiniiiiiiieceieceec e 8
2.1.3 Ruang Lingkup Produksi..........cccccuviiieiiiiiiiiiiiieeeeieeeeen 11
2.1.4 Aliran Proses Produksi ..........cccocveiiiiiiiniiiiniiiiiiceiceeee 15
2.1.5 Pola Aliran Bahan Untuk Proses Produksi ............cccoceeevunenee. 16
2.2 Pengertian Kualitas (Quality Control)..........cccceeeeveveeniieieeniiieaeenne, 19
2.2.1 PONGETHIAN ..eeeiiniiiiieeeiiiie ettt e e e e 19
2.2.2 Tujuan dan Fungsi Pengendalian Kualitas.............cccoceeeninenne. 21
2.2.3 Faktor-Faktor yang Mempengaruhi Pengendalian Kualitas ....... 23

vii



BAB III SISTEM PRODUKSI PT. PT. YOGYA PRESISI TEHNIKATAMA INDUSTRI

3.1 Bahan BaKu ......oooiiiiiiiiiii e 28
3.2 Peralatan Utama .......ccceeeviiiiiiiiiiiieiiieeeecceiee e 29
3.3 Tenaga Kerja ...ocooouiiieeiiiiieeeeieie ettt e 30
3.4 Proses Produksi ......ccovueeiiiiiiiiiiiiiieeeieeeeee e 31

3.4.1 Sistem Produksi Perusahaan .............cccocccoeviiiniiiiniiiniiennnen. 31

3.4.2 Alur Bahan Baku dan Proses Produksi...........ccceeviiiiiinniinnnns 32
3.5 Operating Process CRATt .................cccoeuiieiiiiiiiaiiiiieeeeieee e 34
3.6 Produk Yang Dihasilkan............cccoeooiiiiiiiiiiiiiniiiieeeeiee e 35

BAB IV MANAJEMEN KUALITAS COVER KACA SPION (BTA) PT. PT.

YOGYA PRESISI TEHNIKATAMA INDUSTRI

4.1 Cover Kaca Spion (Cover Kaca Spion) ...........ccccueeeeeeecouueeeeeeaeennnae 36
4.2 Peta Kendali (Control CRArt)...............coeeeeeeiiueeieieaeeeeeeciiiieeeeeeeeeeeeans 36
4.3 Pengendalian Mutu (Quality COntrol).............ccceveveevieeeeeeniieeaaanne, 39

431 Pengendalian Kualitas Cover Kaca Spion di PT. YPTI Refractory 40

4.3.2 Inspeksi Produk.........cceoeeiiiiiiiiiiiiiceeee e 41
4.4 Data Quality Control pada Cover Kaca Spion.............cccccceeecuveeeeannnee. 43
A1 HASTOZIAM .eoeniiiiiieeiiiiee ettt et e e 43
4.5 Metode SiX SIZMA ...ooiiiiiiiiiieeiiiie et e e e aree e e e e e 45

BAB V HASIL DAN PEMBAHASAN

5.1 Sistem Produksi.......cccceeiiiiiiiiiiiiiiiiiiee e 47
5.1.1 Bahan BaKu........cccooiiiiiiiiiiiiiiiicc e 47
5.1.2 Mesin dan Tenaga Kerja.......ccccceevvviiieeniiiiieeeiiiee e 47
5.1.3 Perencanaan Proses Produksi.........cccccccevvuiiiniiiiniiiniicennneens 48

viii



5.14 Macam-Macam Sistem Produksi ........oeeeeeeemoeeiieieeeeeiieeeeeenn. 49

5.2 Manajemen Kualitas Cover Kaca Spion ............ccccceeeecueeeeeeieeeeennnnne. 49
5.2.1 Seleksi Bahan BaKu..........coooouiiiiiiiiniiiiniiiieicccecceeee 49
5.2.2  Analisa Permasalahan.............ccooeeiniiiiniiiiniiiiniceceeeee 50

5.3 Perbaikan Kualitas dengan Metode Six Sigma ...........cccceeeevriiieeennnne. 50

BAB VI KESIMPULAN DAN SARAN

6.1 KeSIMPUlan .......cccoiiiiiiiiiiiiieiieeeee e 60
0.2 SATAI ....eiiiiiiiiie e 61
DAFTAR PUSTAKA
LAMPIRAN



DAFTAR GAMBAR

Gambar 2.1 Skema Sistem Produksi .........ccooceiiiiiiiniiiiniiiiniicniccecce, 13
Gambar 2.2 Strai@ht LiRe..............ccc.cooiuiiiiiiiiiiee e 17
GaAMDBAL 2.3 ZIG ZAZ ..o 18
GaAMDBAL 2.4 U-SAAPE .......oooeieeeeeeeeee e 18
Gambar 2.5 CIFCULAT..............ccceiiiiiiii e 19
Gambar 2.6 Odd-ANGLe...............cccceiiiiiiiiiiiiiieeeee e 19
Gambar 3.1 Mesin Cetak Injeksi JSW 330T.........ocooiiiiiiiiiiiiee, 30
Gambar 3.2 Alur Bahan dan Proses Produksi.........ccccceeviiiniiiniiiiniicennnen. 32
Gambar 4.1 Rumus-Rumus Peta Kendali.........ccccccooviiiniinince, 39
Gambar 4.2 Histogram Cacat Atribut Cover Kaca Spion Tahun 2019 ........... 43
Gambar 5.1 Diagram Sebab-Akibat Cacat Cuil ...........ccooceeiviiiiniiiiniieennen. 53
Gambar 5.2 Diagram Sebab-Akibat Cacat Keropos...........cccocuveevieeenineennnen. 53
Gambar 5.3 Diagram Sebab-Akibat Cacat Retak..........ccccceeviiiniiiiniiennnnen. 54

Gambar 5.4 Peta Kendali P Chart Kecacatan BTA Januari 2020................... 57



DAFTAR TABEL

Tabel 2.1 Ruang Lingkup Proses Produksi...........ccccoeeviiiiiieniiiiiiiniiieeee, 15
Tabel 3.1 Peta Proses OPerasi.........cccveeeeeriiiieeeniiiieeeeiiieeeeeiiieeeeeveeee e 34
Tabel 3.2 Contoh Produk .........c.cccoiiiiiiiiiiiiiiiiccceccc e 41
Tabel 4.1 Data Defect Cover Kaca Spion Tahun 2019...........ccccooeviinneennnen. 43
Tabel 5.1 Critical t0 QUALILY..............coovoiiiiiiiiiieeee e 51
Tabel 5.2 Perhitungan DPMO dan Nilai Sigma.........ccccovoieiniiieniiiinnieennnen. 52
Tabel 5.3 Hasil Risk Priority Number (RPN) Cover Kaca Spion.................... 54
Tabel 5.4 Usulan Perbaikan .............ccccooviiiiiiiiiiiiiiniiiiceccncceeceeen 55
Tabel 5.5 Peta Kontrol P Cover Kaca Spion...............ccccoveeeeciiiienniieeeaenne, 56
Tabel 5.6 Perhitungan Peta Kendali P Cover Kaca Spion Januari 2020......... 56

Xi



