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 Pabrik Precipitated Silica  dari Natrium Silikat dan Asam Sulfat dengan 

Proses Presipitasi dengan kapasitas 30000 ton/tahun akan didirikan di Kawasan 

Industri JIIPE , Gresik, Jawa Timur. Bahan baku yang digunakan yaitu Natrium 

Silikat yang diperoleh dari distributor PT. Nusa Indah Mega Surabaya dan Asam 

Sulfat yang didapatkan dari PT. Petrokimia Gresik. Uraian proses pembuatan 

precipitated silica dengan proses presipitasi yaitu asam sulfat dilarutkan dengan air 

sampai larut sempurna dengan konsentrasi 17,5 %. Larutan asam sulfat dan larutan 

natrium silikat dipanaskan menggunakan heater dengan suhu 90°C sebelum 

dimasukkan ke reaktor. Larutan asam sulfat kemudian dimasukkan ke dalam 

reaktor untuk bereaksi dengan natrium silikat 18%. Di dalam reaktor, terjadi reaksi 

antara asam sulfat dengan asnatrium silikat membentuk silica slurry pada suhu 

90°C. Produk reaktor adalah SiO2 yang kemudian dipisahkan menggunakan 

thickener dan dicuci menggunakan rotary drum vacuum filter di suhu 50℃, dimana 

produk yang diambil berupa padatan (cake) dan filtratnya yang berupa Na2SO4 

ditampung di tempat penampungan limbah, yang kemudian akan didistribusikan. 

Kemudian padatan akan dikeringkan dengan rotary dryer dengan menggunakan 

udara kering 110℃, hingga kadar airnya maksimal 3%. Udara panas dan padatan 

terikut keluar dari dryer kemudian dipisahkan pada cyclone, dimana udara panas 

dibuang ke pengolahan limbah gas, sedangkan padatan terikut diumpankan ke 

cooling conveyor bersamaan dengan produk bawah rotary dryer. Precipitated silica 

kering akan dilalui cooling conveyor untuk menurunkan suhunya 30℃. Kemudian 

memasuki proses Size Reduction yang diangkut oleh Bucket elevator di Ball Mill 

hingga produk berukuran 200 Mesh yang ditampung sementara dalam hopper dan 

siap dikemas dalam karung dengan berat 25 kg dan siap didistribusikan.  

 Ketentuan pendirian pabrik Disodium Phosphate Anhydrat yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut : 

Kapasitas produksi    : 30.000 ton/tahun  

Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas  
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Sistem Organisasi    : Garis dan Staff  

Jumlah Karyawan    : 136 Orang  

Analisa Ekonomi  

     Masa Konstruksi   : 2 Tahun 

     Umur Peralatan   : 10 Tahun 

Modal Tetap (FCI)    : Rp 1.213.133.645.927,68  

Working Capital Investment (WCI)  : Rp 522.234.732.251,45  

Total Capital Investment (TCI)   : Rp 2.017.197.994.872 

Bahan Baku(1 Tahun)    : Rp 436.053.917.942 

Biaya utilitas(1 Tahun)    : Rp 909.938.055.396 

Total production cost(TPC)    : Rp 2.088.938.929.005,81   

Bunga Bank    : 9,90 % /tahun  

 Return on Investment Before Tax   : 29%  

 Return on Investment After Tax   : 22% 

 Internal of Return (IRR)    : 17,2%  

 Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 3 tahun 1 bulan  

 Break Even Point (BEP)    : 34% 

 Shut Down Point (SDP)   : 27% 

 

 

 

 

 

 


