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INTISARI 

Disodium Phosphate Heptahydrate adalah senyawa phosphat yang 

digunakan sebagai bahan baku ataupun bahan pembantu dalam industri kimia. 

Industri kimia yang sering kita temui menggunakan bahan baku disodium phosphat 

adalah industri detergen, industri tekstil, industri kertas dan lain sebagainya. 

Metode yang digunakan pada pembuatan Disodium Phosphate Heptahydrate yaitu 

menggunakan metode kristalisasi. Penggunaan metode ini dikarenakan  metodenya 

relatif sederhana tidak menggunakan bahan pembantu, yield dan kemurnian produk 

yang diperoleh cukup tinggi. 

Pendirian Pabrik disodium phosphate heptahydrate dengan bahan baku 

sodium carbonate dan phosphoric acid  dengan proses kristalisasi kapasitas 58.000 

ton/tahun didirikan di Kawasan Industri JIIPE kecamatan Manyar, Kabupaten 

Gresik, Provinsi Jawa Timur. Pabrik ini akan didirikan dengan menggunakan 

sistem operasi kontinyu 24 jam dengan 330 hari kerja dengan karyawan sejumlah 

155 karyawan. Bahan baku pembuatan disodium phosphate heptahydrate adalah 

phosphoric acid 65% yang diperoleh dari PT Petrokimia Gresik dan sodium 

carbonat 99,7% yang diperoleh dari PT. Perdana Chemindo Perkasa Surabaya. 

Ketentuan pendirian pabrik disodium phosphate heptahydrate yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut: 

1. Kapasitas Produksi    : 58.000 ton/tahun 

2. Bentuk Organisasi   : Perseroan Terbatas 

3. Sistem Organisasi   : Garis dan Staff 

4. Lokasi Pabrik    : Jl. Raya Manyar KM 11 Manyarejo, 

        Manyar Sido Rukun, Kecamatan  

        Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa 

        Timur, Kode Pos 61151 

5. Sistem Operasi   : Kontinyu 

6. Waktu Operasi    : 330 hari 

7. Jumlah Karyawan    : 155 Karyawan 
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8. Analisa Ekonomi 

a. Permodalan 

Modal tetap (FCI)   : Rp   473.874.547.160 

Modal kerja (WCI)   : Rp   211.766.904.748 

Modal total (TCI)   : Rp   685.641.551.908 

b. Penerimaan dan Pengeluaran 

Biaya produksi total  : Rp   847.067.618.994 

Hasil penjualan   :Rp 1.120.030.267.864 

c. Rentabilitas Perusahaan 

Masa Kontruksi   : 2 tahun 

Investasi akhir kontruksi  : Rp   717.455.319.917 

Umur peralatan   : 10 tahun 

Bunga bank    : 10% 

Inflasi    : 3% 

Waktu pengembalian modal : 4 tahun 6 bulan  

Titik Impas    : 31,6%


