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INTISARI 

 

Perencanaan pabrik Dinatrium Hidrogen Fosfat Dihidrat ini diharapkan 

dapat berproduksi dengan kapasitas 42.000 ton/tahun dalam bentuk kristal. Pabrik 

beroperasi secara continuous selama 330 hari dalam setahun.  

Pada saat ini Dinatrium Hidrogen Fosfat Dihidrat digunakan secara luas 

pada bidang industri kimia seperti: bahan campuran deterjen, sabun, pada 

campuran pembuatan kertas dan pada industri pengolahan air. Secara singkat, 

uraian proses dari pabrik Dinatrium Hidrogen Fosfat Dihidrat adalah sebagai 

berikut :  

Pertama, natrium karbonat dilarutkan pada tangki pelarut. Kemudian 

larutan natrium karbonat dan asam fosfat direaksikan di reaktor, sehingga 

terbentuk larutan dinatrium fosfat. Larutan dinatrium fosfat dipekatkan di 

evaporator hingga kepekatan 60%. Selanjutnya di kristallizer terbentuk kristal 

dinatrium hidrogen fosfat dihidrat, kemudian dikecilkan ukurannya di ball mill 

dan produk disimpan di silo. 

Pendirian pabrik berlokasi di Jenu, Tuban Jawa Timur dengan ketentuan :  

Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas  

Sistem Organisasi  : Garis dan Staff  

Jumlah Karyawan  : 162 orang  

Sistem Operasi  : Continuous  

Waktu Operasi  : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

Analisa Ekonomi  : 

1. Kapasitas Produksi  : 42.000 ton/tahun 

2. Beroperasi  : 24 jam/hari, 330 hari/tahun 

3. Bentuk Organisasi  : Perseroan Terbatas 

4. Lokasi Pabrik  : Jenu, Tuban, Jawa Timur 

5. Bahan Baku   : Asam Fosfat dan Natrium Karbonat 

6. Produk   : Dinatrium Hidrogen Fosfat Dihidrat 



“Pabrik Dinatrium Hidrogen Fosfat Dihidrat dari Asam Fosfat dan 

Natrium Karbonat dengan Proses Kristalisasi” 

 

 

Pra Rancangan Pabrik 

 

  

Program Studi Teknik Kimia  

Fakultas Teknik UPN “Veteran” Jawa Timur 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur vii 
 

7. Kebutuhan Utilitas 

a. Kebutuhan Steam  : 25,119.1708 lb/jam 

b. Kebutuhan Listrik  : 1823.1536 kWh/hari 

c. Kebutuhan Air  :  4,052.1632 m3/hari 

d. Kebutuhan Bahan Bakar  :  215.3141 liter/jam 

8. Analisa Ekonomi 

a. Modal Tetap (FCI)  : Rp 242,238,140,649 

b. Modal Kerja (WCI)  : Rp 156,239,332,896    

c. Investasi Total (TCI)  : Rp 398,477,473,546  

d. Biaya Produksi Total (TPC) : Rp 624,957,331,588  

e. Hasil Penjualan  : Rp 761,974,045,400   

f. Masa Konstruksi  : 2 tahun 

g. Umur Pabrik  : 10 tahun 

h. Bunga Bank  : 8% 

i. Waktu Pengembalian Modal : 3 Tahun 6 Bulan 

j. Break Event Point (BEP) : 33 % 

 

 

 

 

 


