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KATA PENGANTAR 

 

Dengan mengucapkan rasa syukur kepada Tuhan Yang Maha Esa dan 

dengan segala rahmat serta karuniaNya sehingga penyusun telah dapat 

menyelesaikan Tugas Akhir “Pra Rencana Pabrik Pentaeritritol dari Formaldehida, 
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pada beberapa sumber yang berasal dari literatur, data-data, majalah kimia, dan 

internet. 
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bantuan baik berupa saran, sarana maupun prasarana sampai tersusunnya Tugas 
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dalam penyelesaian tugas akhir ini.  

Penyusun menyadari bahwa tugas akhir ini masih jauh dari sempurna, 

karena itu segala kritik dan saran yang membangun sangat diharapkan untuk 

sempurnanya laporan tugas akhir ini. 

Sebagai akhir kata, penyusun mengharapkan semoga Tugas Akhir yang 

telah disusun ini dapat bermanfaat bagi kita semua khususnya bagi mahasiswa 

Fakultas Teknik jurusan Teknik Kimia. 

Surabaya , 13 Januari 2023 
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INTISARI 

 

Pra Rencana Pabrik Pentaeritritol direncanakan untuk memenuhi kebutuhan 

dalam negeri terhadap Pentaeritritol. Indonesia mempunyai bahan baku yang 

tersedia yaitu Formaldehida, Asetaldehida, serta bahan pendukung berupa Kalsium 

Hidroksida, dan Asam Format. 

Proses pembuatan Pentaeritritol yaitu, Formaldehida, Asetaldehida, 

Kalsium Hidroksida direaksikan dalam reaktor, lalu dialirkan menuju Netralizer 

untuk menghilangkan kadar Kalsium Hidroksida, selanjutnya dialirkan menuju 

Evaporator untuk dilakukan proses pemekatan kemudian dialirkan kedalam 

kristalizer untuk membentuk kristal. Setelah terbentuk kristal, dimasukan ke 

centrifuge untuk dipisahkan produk dengan mother liquor. Selanjutnya produk 

dikeringkan dalam rotary dryer. Produk Pentaeritritol yang keluar dari rotary dryer  

masuk ke dalam ball mill untuk proses dilakukan proses penghalusan hingga 100 

mesh kemudian produk yang lolos akan ditampung disilo. 

Dengan melihat berbagai pertimbangan serta perhitungan yang telah 

dilakukan, maka pendirian pabrik Pentaeritritol didaerah industri Cikande Modern, 

Serang, secara teknis dan ekonomis layak untuk didirikan. Adapun rinciannya 

sebagai berikut : 

• Kapasitas produksi : 40.000 ton/tahun 

• Bahan baku  : Formaldehida, Asetaldehida 

• Sistem operasi  : Kontinyu 

• Waktu operasi  : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

• Luas tanah  : 17.781 m2 

• Jumlah karyawan : 181 orang 

• Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

• Struktur Organisasi : Garis dan staff 

• Lokasi Pabrik  : Industri Cikande Modern, Serang 

Analisa ekonomi : 

• Masa konstruksi    : 2 tahun 

•  Umur maksimal alat    : 10 tahun 
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•  Total Capital Investment (TCI)  : Rp. 653.470.459.359 

•  Biaya Bahan Baku (1 tahun)   : Rp. 366.518.300.600 

•  Biaya Utilitas (1 tahun)   : Rp. 5.954.605.442 

•  Biaya Produksi Total (TPC)   : Rp. 687.709.587.402  

•  Hasil Penjualan Produk (Sale Income) : Rp. 883.941.956.614   

•  Bunga Bank     : 9,9 % 

•  Internal Rate of Return (IRR)   : 13 % 

•  Rate On Investment (ROI) :  

- Sebelum pajak    : 24% 

- Sesudah pajak     : 18% 

•  Pay Back Periode (PBP)   : 4 tahun 4 bulan 

•  Break Event Point (BEP)   : 35 % 

Dengan mempertimbangkan hasil perhitungan evaluasi ekonomi diatas 

maka Pabrik Pentaeritritol dari Formaldehida, Asetaldehida, dan Kalsium 

Hidroksida, kapasitas 40.000 ton/tahun layak untuk dikaji lebih lanjut.  


	KATA PENGANTAR
	DAFTAR TABEL
	DAFTAR GAMBAR

