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INTISARI 

 

Pabrik Monoisopropylamine dari Hidroaminasi Aceton, Amonia, dan 

Hidrogen dengan Katalis Nikel dan Silikon Dioksida dengan kapasitas 30.000 

ton/tahun akan didirikan di Kawasan Industri Ciputat, Tangerang Selatan, Banten. 

Bahan baku yang digunakan yaitu Aceton yang diperoleh dari PT. Graha Jaya 

Pratama Cengkareng, Amonia  yang diperoleh dari dari PT. Mitra Tsalasa Jaya 

Tangerang, Hidrogen yang diperoleh dari PT. Putra Sinar Gas Tangerang, Nikel 

yang diperoleh dari PT. Indonesia Morowali Industrial Park Jakarta Barat, dan 

Silikon Dioksida yang diperoleh dari CV. Ady Water Bandung. Pabrik ini 

direncanakan bekerja secara kontinyu dengan waktu produksi 330 hari per tahun. 

Ketentuan pendirian Pabrik Monoisopropylamine yang telah direncanakan 

dapat disimpulkan sebagai berikut :  

Kapasitas     : 30.000 Ton/Tahun  

Bentuk Perusahaan    : Perseroan Terbatas (PT)  

Sistem Organisasi   : Garis Dan Staff  

Lokasi Pabrik     : Ciputat, Tangerang Selatan, Banten 

Luas Tanah     : 19.250 m2  

Sistem Operasi    : Continue  

Waktu Operasi    : 330 hari/tahun, 24 jam/hari  

Jumlah Karyawan    : 165 Orang  

Analisa Ekonomi  

Masa Konstruksi    : 2 Tahun  

Umur Pabrik     : 10 Tahun  

Modal Tetap (FCI)    : Rp 510.584.359.878 

Working Capital Investment (WCI) : Rp 417.014.226.410 

Total Capital Investment (TCI)  : Rp 927.598.586.289 

Bahan Baku (1 Tahun)   : Rp 1.106.846.797.374 

Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp 8.841.791.428 

Total Production Cost (TPC)   : Rp 1.668.056.905.639 
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Bunga Bank     : 9% /tahun  

Return on Investment Before Tax  : 25% 

Return on Investment After Tax : 19% 

Internal of Return (IRR)   : 18,6% 

Waktu pengembalian Modal (PBP)  : 2 tahun 5 bulan 

Break Even Point (BEP)   : 33% 
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