
SISTEM PRODUKSI DAN PERAMALAN PERMINTAAN PADA 

PRODUK ROLLER IDLER DI PT. GUNUNG EMAS 

TECHNICAL SURABAYA 

PRAKTEK KERJA LAPANGAN 

 

 

 

Oleh : 

AIR SULISTIYA RAMADHAN 

NPM : 17032010094 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL “ VETERAN “ 

JAWA TIMUR 

2021 

  



SISTEM PRODUKSI DAN PERAMALAN PERMINTAAN PADA 

PRODUK ROLLER IDLER DI PT. GUNUNG EMAS 

TECHNICAL SURABAYA 

PRAKTEK KERJA LAPANGAN 

 

 

 

 

 

Oleh : 

AIR SULISTIYA RAMADHAN 

NPM : 17032010094 

 

 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI 

FAKULTAS TEKNIK 

UNIVERSITAS PEMBANGUNAN NASIONAL “ VETERAN “ 

JAWA TIMUR 

2021 



PRAKTEK KERJA LAPANGAN 

 

 

SISTEM PRODUKSI  

DAN PERAMALAN PERMINTAAN PRODUK ROLLER IDLER 

PADA PT. GUNUNG EMAS TECHNICAL 

SURABAYA 

 

 

Disusun Oleh : 

AIR SULISTIYA RAMADHAN 

NPM. 17032010094 

 

 

     Koor. Program Studi 

         Teknik Industri            Dosen Pembimbing 

 

 

 

Dr. Dira Ernawati, ST. MT.        Tranggono, S.T,M.T. 

     NPT. 3 7806 04 0200 1             NPT. 17119861222053 

 

 

Mengetahui, 

Dekan Fakultas Teknik 

 

 

Dr. Dra. Jariyah, MP. 

NIP. 19650403 199103 2 001 

 

 

 



PRAKTEK KERJA LAPANGAN 

 

 

SISTEM PRODUKSI  

DAN PERAMALAN PERMINTAAN PRODUK ROLLER 

PADA PT. GUNUNG EMAS TECHNICAL 

SURABAYA 

 

Disusun Oleh : 

AIR SULISTIYA RAMADHAN 

NPM. 17032010094 

 

 

Telah Disetujui Oleh Pembimbing PKL 

Program Studi Teknik Industri 

Fakultas Teknik 

Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur 

 

 

1. Pembimbing Lapangan : Sabri Balafif, S.Kom., M.MT.,CTAP. 

 

 

 

 

 

2. Dosen Pembimbing  : Tranggono, S.T.,M.T. 

 

 

  



LEMBAR PENGESAHAN 

PRAKTEK KERJA LAPANGAN 

 

 

SISTEM PRODUKSI  

DAN PERAMALAN PERMINTAAN PRODUK ROLLER IDLER 

PADA PT. GUNUNG EMAS TECHNICAL 

SURABAYA 

 

 

Disusun Oleh : 

AIR SULISTIYA RAMADHAN 

NPM. 17032010094 

 

 

 

 

 

     Dosen Pembimbing       Pembimbing pabrik 

 

 

 

    Tranggono, S.T.,M.T.   Sabri Balafif, S.Kom., M.MT.,CTAP. 

    NPT. 17119861222053     NIP. KMS-01 

 

 

 

  



KATA PENGANTAR  

 

Puji Syukur kehadirat Allah SWT atas segala rahmat, taufiq, hidayah dan inayah-

Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini 

dengan baik tepat pada waktunya. 

Laporan ini dapat terselesaikan karena tidak lepas dari bimbingan pengarahan, 

petunjuk, dan bantuan dari pembimbing lapangan dan dari para Staf Operasional di 

lapangan dan Dosen pembimbing kerja praktik, juga dari literatur yang ada serta 

berbagai pihak yang membantu dalam penyusunannya. Oleh karena itu penulis tidak 

lupa untuk menyampaikan terima kasih  kepada: 

1. Bapak Prof. Dr. Ir. Akhmad Fauzi, MMT, IPU, selaku Rektor Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

2. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP, selaku Dekan Fakultas Teknik UPN “Veteran” Jawa 

Timur. 

3. Ibu Dr. Dira Ernawati, ST. MT, selaku Koordinator Program Studi Teknik Industri 

UPN “Veteran” Jawa Timur. 

4. Bapak Tranggono, S.T,M.T., selaku Dosen Pembimbing Laporan Praktik Kerja 

Lapangan Program Studi Teknik Industri UPN “Veteran” Jawa Timur. 

5. Bapak Sabri Balafif, S.Kom., M.MT.,CTAP.selaku Pembimbing Lapangan. 

6. Seluruh Staff  PT. Gunung Emas Technical 

7. Orang tua saya yang senantiasa mendoakan, mendukung, dan memberi semangat 

dalam semua bidang.  

8. Untuk partner PKL saya, terima kasih atas kerja samanya selama ini sehingga 

Laporan Praktik Kerja Lapangan ini dapat terselesaikan dengan baik. 



9. Semua pihak yang telah mendukung dan memberi semangat untuk semua kegiatan 

dalam penyelesaian Laporan Praktik Kerja Lapangan ini. 

Kami menyadari bahwa dalam penyusunan Laporan Praktik Kerja Lapangan ini 

masih jauh dari apa yang diharapkan. Hal ini tidak lain karena keterbatasan ilmu dan 
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