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ABSTRAK

Pencemaran pada badan air disebabkan karena pembuangan limbah cair
secara langsung tanpa pengolahan terlebih dahulu sehingga menyebabkan limbah
tersebut mengandung zat-zat organik yang tinggi dan tidak sesuai dengan baku
mutu yang diterapkan. Limbah batik merupakan salah satu industri yang
menghasilkan limbah cair yang memiliki kadar chemical oxygen demand (COD),
total suspended solid (TSS) dan warna yang membutuhkan pengolahaan terlebih
dahulu. Pengolahan dengan menggunakan membran filtrasi merupakan salah satu
pengolahan dalam limbah batik. Keunggulan dari pengolahahan filtrasi
menggunakan membran yaitu komsumsi energi yang rendah, tidak membutuhkan
lahan yang luas, serta prosesnya mudah dikombinasi dengan proses pemisahan yang
lainnya dan juga bahan baku pembuatan membran yang bervariasi. Membran yang
digunakan dalam penelitian ini yaitu Kkitosan dan ampas tebu. Penelitian ini
menggunakan aliran crossflow karena dapat mengurangi fouling yang terjadi.
Sebelumnya, proses koagulasi-flokulasi dilakukan sebagai proses pretreatment.

Uji scanning electron microscope (SEM), Energy dispersif x-ray (EDX).
Analisis parameter penelitian yaitu COD, TSS dan warna. Nilai rejeksi COD adalah
42,67% dengan rasio kitosan : PVA 75%: 25% dan waktu kontak 20 menit. Dan
nilai rejeksi terhadap penyisihan TSS terbesar yaitu 64,29% didapatkan dari variasi
membran kitosan : PVA dengan rasio 75% : 25%. dan nilai rejeksi paling baik untuk
penyisihan warna yaitu pada 71,6% didapatkan dari variasi membran kitosan : PVA
dengan rasio 75% : 25%. Dengan waktu menit ke-20, karena semakin lama waktu
filtrasi maka semakin besar juga nilai rejeksinya yang didapat.

Kata kunci : Membran, ampas tebu, kitosan, limbah batik dan crossflow
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ABSTRACT

Batik waste is an industry that produces liquid waste that has levels of
chemical oxygen demand (COD), total suspended solids (TSS) and colors that
require treatment first so as not to cause pollution to surface water. Processing using
a filtration membrane is one of the selected treatments. The advantages of filtration
processing using membranes are low energy consumption, do not require a large
area, and the process is easy to combine with other separation processes as well as
various raw materials for making membranes. The membranes used in this research
were chitosan and bagasse. The crossflow flow is chosen because it reduces the
fouling that occurs. Previously, the coagulation-flocculation process was carried
out as a pretreatment process for effectiveness in processing this home industry
batik waste. Scanning electron microscope (SEM), Energy dispersive x-ray (EDX)
was carried out to determine the morphology and elements contained in the
membrane. Analysis of research parameters namely COD, TSS and color. Based on
the research results the best COD rejection value was 42.67% and the value
rejection to TSS removal was 64.29% and the best rejection value for color removal
was 71.6% with a membrane of chitosan: PVA ratio 75%: 25% with a contact time
of 20 minutes because the longer the filtration time, the greater the rejection value
obtained.

Key words: Membranes, bagasse, chitosan, colour and crossflow
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