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ABSTRAK

Seiring meningkatnya produksi batik dalam beberapa tahun terakhir menyebabkan
permasalahan lingkungan, terutama untuk industri rumah tangga yang belum
memiliki pengolahan air limbah pewarnaan batik. Pengolahan secara elektrokimia
dan fotokatalis yang merupakan usulan dari beberapa peneliti dinilai lebih hemat
dan tidak menghasilkan bahan-bahan pencemar baru. Tujuan dari penelitian ini
yaitu untuk mengetahui pengaruh serta kondisi optimum derajat keasaman pada
proses elektrokimia dan jarak katalis dengan lampu UV pada proses fotokatalis
penyisinan COD dan TSS pada limbah pewarnaan batik. Metode yang digunakan
adalah elektrokimia dan fotokatalis dengan elektroda aluminium, jarak antara
elektroda 3 cm, katalis TiOz, dan lampu UV-C. Penelitian dilakukan dengan
variabel pH (8,1; 7; 6; 5; 4) dan jarak katalis dengan lampu UV (2, 3, 4, 5, 6 cm).
Penyisihan bahan organik optimum sistem batch didapatkan pada proses
elektrokimia dengan kondisi pH 4 dan jarak katalis dengan lampu UV 6 cm pada
proses fotokatalis. Hasil tersebut dijadikan acuan pada sistem kontinu sehingga
didapatkan penyisihan COD sebesar 79% pada elektrokimia dan 40% pada
fotokatalis, sedangkan penyisihan TSS sebesar 75% dengan nilai pH akhir 9,5.

Kata Kunci: Asam Klorida, Aluminium, Titanium Dioksida
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ABSTRACT

The increasing production of batik in recent years could cause environmental
problems, especially for home industries that do not have batik dyeing wastewater
treatment. The electrochemical and photocatalytic processing proposed by several
researchers is considered more economical and does not produce new by product.
The purpose of this study was to determine the effect and optimum conditions for
potential of hydrogen in electrochemical process and distance between catalyst
with UV light in photocatalyst process of COD and TSS removal in batik dyeing
wastewater. The methods used were electrochemical and photocatalyst with
aluminum electrodes, distance between electrodes 3 cm, TiO> catalyst, and UV-C
light. This research was conducted with variable pH (8,1; 7; 6; 5; 4) and distance
of the catalyst with a UV light (2, 3, 4, 5, 6 cm). The optimum removal of organic
matter in the batch system was obtained in an electrochemical process with pH 4
and a distance of the catalyst with a UV light 6 cm in the photocatalytic process.
These results are used as a reference in a continuous system that COD removal is
79% for electrochemical and 40% for photocatalyst, while TSS removal is 75% with
final pH 9.5.

Keywords: Hydrochloric Acid, Aluminum, Titanium Dioxide

XV



