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KATA PENGANTAR 
 

 
Puji syukur kehdairan Tuhan Yang Maha Esa, atas limpahan berkat rahmatNya sehingga 

penyusun dapat menyelesaikan Laporan Praktek Kerja Lapangan dengan baik dan tepat 

waktunya dan tampa ada halangan yang berarti Laporan Praktek Kerja. 

Penyusun laporan ini berdasarkan pengamatan selama Praktek Kerja Lapangan dengan 

kata-kata, Informasih yang penyusun peroleh dari pembimbing lapangan dan dari para staf 

operasional dilapangan dan Dosen pembimbing kerja praktek, juga dari literatur yang ada. 

Atas terselaikan pelaksanaan Praktek Kerja Lapangan dan terselasaikan penyusunan 

laporan Praktek Kerja Lapangan ini, maka penyusun menyapaikan rasa terima kasih yang 

sebesar-besarnya kepada : 

1. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP. selaku Dekan Fakultas Teknik Universitas Pembangunan 

Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

2. Ibu Dr. Dira Ernawati, ST. MT. selaku Koordinator Program Studi Teknik Industri, 

Fakultas Teknik Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

3. Ibu DR. Farida Pulansari ST.MT, IPM selaku dosen pembimbing yang telah 

membimbing saya dalam menyelesaikan Laporan Praktek Kerja Lapangan. 

4. Bapak Wisnu, ST selaku pembimbing Praktek Kerja Lapangan dan yang telah 

mengijinkan saya untuk Praktek Kerja Lapangan di Press Production Sunter 2 Divission 

III A di PT. Toyota Motor Manufakturing Indonesia (TMMIN). 

5. Bapak Ari Indra Jaya, selaku Departemen Head Production yang telah menyetujui 

laporan Praktek Kerja Lapangan saya di PT. Toyota Motor Manufacturing Indonesia 

(TMMIN). 

6. Bapak-bapak dari Quality Engginering yang banyak membantu dalam proses 

pengumpulan data kerja praktek di PT. Toyota Motor Manufakturing Indonesia 



 

(TMMIN). 

7. Bapak-bapak yang bertugas mengajak saya Tour Plant maupun yang bekerja di Dojo 

(tempat training), yang telah memberi banyak ilmu pada saya. 

8. Terima kasih kepada orang tua saya yang selalu senantiasa menasehati, membimbing, 

dan memberikan arahan yang baik serta selalu mendoakan saya. 

9. Untuk Ibu saya Sumariyati.SE dan Adik Saya Suci Priyantini S.PG-Paud dan Kakek Saya 

H.Saidin yang selalu mendoakan dan telah mendukung kuliah saya hingga saya 

mencapai gelar sarjana. 

10. Terima kasih untuk semua pihak yang terkait baik secara langsung maupun tidak 

langsung yang terlibat dalam pembuatan atau penyelesaian laporan ini yang tidak dapat 

saya sebutkan satu-persatu. 

 Penyusun menyadari bahwa penulisan laporan Praktek Kerja Lapangan ini masih jauh 

dari sempurna, baik isi maupun penyajian. Oleh karena itu, saran dan kritik yang 

membangunkan penyusunan terima dengan senang hati.   

 Akhir kita semoga Laporan Praktek Kerja Lapangan ini dapat memberikan manfaat bagi 

semua pihak yang berkepentingan dan semoga Tuhan Yang Maha Esa memberikan rahmat 

dan berkat kepada semua yang telah memberikan rahmat dan berkat kepada semua yang telah 

memberikan bantuan kepada penyusun, amiin. 

Surabaya, 18 Februari 2019 
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