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ABSTRAK

PT. Pemenang Jaya Tissue adalah perusahaan yang memiliki proses produksi
yang banyak menggunakan mesin yang dapat menimbulkan bahaya jika dalam
proses penggunaan tidak dilakukan dengan standart kerja yang benar dan dibawah
pengawasan ahli. Untuk menjamin terlaksananya kegiatan yang aman untuk seluruh
karyawan terutama dibagian produksi PT. Pemenang Jaya Tissue mempunyai tim
P2K3. Tim P2K3 (Panitia Pembina Kesehatan dan Keselamatan Kerja) adalah tim
yang bertugas untuk mengatur dan mengawasi jalannya seluruh kegiatan K3 dalam
perusahaan agar tidak ada kecelakaan kerja dan paparan bahan baku yang
berbahaya bagi manusia dalam jangka panjang. Dalam proses produksi yang
dilakukan di pabrik tissue PT. Pemenang Jaya Tissue ini wajib melakukan
penerapan kesehatan dan keselamatan kerja terutama di lantai produksi karena
memiliki peran untuk menjaga pentingnya keselamatan para pekerja pada saat
melakukan pekerjaannya dan selama kegiatan proses produksi berlangsung pada
mesin-mesin yang terdapat pada lantai produksi ini memiliki kegiatan yang
menimbulkan dampak terjadinya kecelakaan kerja. Sehingga dalam proses kegiatan
tersebut bisa memberi rasa aman kepada seluruh pekerja atau karyawan saat

melakukan pekerjaan yang beresiko mengalami kecelakaan.

Kata Kunci: Keselamatan dan Kesehatan Kerja (K3), HIRARC, Sistem Produksi
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ABSTRACT

PT. Pemenang Jaya Tissue is a company that has a production process that
uses a lot of machines that can pose a danger if the use process is not carried out
with the correct work standards and under expert supervision. To ensure the
implementation of safe activities for all employees, especially in the production
division of PT. Pemenang Jaya Tissue has a P2K3 team. The P2K3 Team
(Occupational Health and Safety Supervisory Committee) is a team tasked with
regulating and supervising all K3 activities within the company so that there are no
work accidents and exposure to raw materials that are harmful to humans in the
long term. In the production process carried out at the tissue factory PT. Pemenang
Jaya Tissue is obliged to implement occupational health and safety, especially on
the production floor because it has a role to maintain the importance of the safety
of workers when doing their work and during the production process activities take
place on the machines located on the production floor. work accident. So that in the
process of these activities can provide a sense of security to all workers or

employees when doing work that is at risk of having an accident.

Keywords: Occupational Safety and Health (K3), HIRARC, Production System
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