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INTISARI 

 Pabrik Kalsium Sulfat Dihidrat ini diproduksi menggunakan proses Kalsinasi 

dengan menggunakan Rotary Kiln. Bahan baku berupa Cangkang Kerang yang 

mengandung CaCO3 sebesar 97% dihancurkan menggunakan Ball Mill sehingga 

ukuran 100 mesh. Padatan diproses di Rotary Kiln pada suhu 900oC untuk 

menguraikan CaCO3 sehingga didapat CaO. CaO dengan suhu 900oC masuk ke dalam 

Rotary Cooler didinginkan terlebih dahulu. Lalu diumpankan ke reaktor untuk 

direaksikan dengan H2SO4 membentuk CaSO4.2H2O yang keluar dalam bentuk cake. 

Hasil dari proses mereaksikan akan dipisahkan mengunakkan Rotary Drum Vacum 

Filter untuk memisahkan antara cake dan filtratnya. Cake CaSO4.2H2O basah 

dikeringkan dan kemudian didinginkan menggunakan Rotary Dryer dan Cooling 

Conveyor. Produk CaSO4.2H2O kering diseragamkan ukuran dan dihaluskan 

menggunakan Ball Mill sebelum di packing. 

 Bentuk perusahaan yang dipilih dalam pelaksanaan produksi Kalsium Sulfat 

Dihidrat ini adalah bentuk Perseroan Terbatas (PT) sehingga diharapkan mudah 

diperoleh modal dengan jalan menjual saham baik kepada masyarakat, badan hukum 

maupun perorangan. 

Ketentuan pendirian pabrik kalsium hidroksida yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut : 

a. Kapasitas   : 55.000 Ton / Tahun 

b. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

c. Sistem Organisasi : Garis dan Staff 

d. Lokasi Pabrik   : Jenu, Tuban, Jawa Timur 

e. Luas Tanah   : 48672 m2 

f. Sistem Operasi   : Kontinyu 

g. Waktu Operasi  : 330 hari/ tahun ; 24 jam/hari 
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h. Jumlah Karyawan : 185 
 
Analisa Ekonomi 
 
a. Masa Kontruksi       : 2 Tahun 

b. Umur Pabrik      : 10 Tahun 

c. Fixed Capital Investemen (FCI)  : Rp        622,646,176,326  

d. Work Capital Investment (WCI)  : Rp        219,928,295,367  

e. Total Capital Investment (TCI)    : Rp        842,574,471,693  

f. Biaya Bahan Baku ( 1 Tahun)  : Rp        231,245,145,735  

g. Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp          11,431,393,286  

h. Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp        821,267,686,054  

i. Hasil Penjualan Produk   : Rp     1,155,000,000,000 

j. Bunga Bank     : 8% 

k. Internal Rate Of Return  : 18.1 % 

l. Rate Of Investment (Sebelum pajak) : 28.1 % 

m. Rate Of Investment (Setelah pajak)  : 21.1 % 

n. Pay Back Period     : 3 Tahun 9.6 bulan 

o. Break Event Point   : 31.01 % 
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