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INTISARI 
 
 

Pra Rencana Pabrik Isopropylamine ini direncanakan untuk dapat 

berproduksi pada tahun 2024 dengan kapasitas sebesar 21.000 ton/tahun dalam 

bentuk liquid. Isopropylamine merupakan produk dengan komoditas yang 

diminati oleh industri pertanian di Indonesia. Perkembangan industri 

isopropylamine sejalan dengan kemajuan dalam bidang pertanian khususnya dalam 

bidang pemberantasan hama (herbisida, insectisida, bakterisida). Pengguanaan 

utama isopropylamin adalah dalam bidang pertanian yaitu sebagai bahan baku pada 

industri pembuatan herbisida dan insectisida. Disamping digunakan dalam bidang 

pertanian isopropylamin juga digunakan dalam Industri tekstil digunakan sebagai 

adiktif pada bahan pencelup atau pewarna dan juga sebagai bahan adiktif pada 

proses pembuatan tekstil yang memiliki sifat khusus. 

Metode produksi Isopropilamine dicirikan dalam reaktor fixed bed. 

Molibdenum (Mo) dan/atau wolfram (W) ditambahkan ke dalam katalis berbasis 

Ni, didalam reaktor memuat katalis berbasis nikel berbentuk bulat di dekat ujung 

masuk, dekat ujung keluar berbentuk batang pengisi katalis berbasis nikel. Reaksi 

terjadi pada reaktor fixed bed dengan suhu 125°C, tekanan 15 atm. Kemudian 

dimurnikan dengan proses destilasi yang berfungsi untuk memisahkan produk 

bawah dan produk atas. Produk atas akan mendapatkan produk utama yaitu 

monoisopropylamine dengan konversi sebesar 99,3%. 

Pabrik ini didirikan di Kawasan Industri JIIPE, Gresik dan beroperasi 

selama 330 hari/tahun dengan data-data sebagai berikut : 

1. Kapasitas Produksi   : 21.000/Ton 

2. Bahan Baku : Dimetil Keton, Ammonia, dan Hidrogen 

3. Sistem Operasi          : Kontinu 

4. Waktu Operasi       : 330 Hari/Tahun; 24 Jam/Hari 

5. Luas Tanah : 26288,6 m2 

6. Jumlah Karyawan     : 107 Orang 



Pra Rencana Pabrik 
Isopropylamine dari Hidrogenasi Dimetil Keton dengan Katalis 
Nikel dan Wolfram 

Program Studi S-1 Teknik Kimia 

Fakultas Teknik Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur xi 

 

 

 

7. Bentuk Perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

8. Struktur Organisasi : Line and Staff 

 
Analisa Ekonomi : 

1. Masa Konstruksi : 2 tahun 

2. Umur Pabrik : 10 Tahun 

3. Modal Tetap : Rp. 447.014.268.342,- 

4. Modal Kerja : Rp. 4.407.949.342.261,- 

5. Modal Total : Rp. 4.854.963.610.603,- 

6. Biaya bahan baku/Tahun : Rp. 4.522.318.494.759,- 

7. Biaya Utilitas/Tahun : Rp. 2.299.872.602,-

8.  Listrik : Rp. 969.408.000,- 

9. Air : Rp. 45.097.264,05- 

10. Steam : 2695,74 lb/jam 

11. Bahan Bakar : 252,163 L/hari 

12. Biaya Produksi Total (TPC): Rp. 26.402.280.981.658,- 

13. Hasil Penjualan/Tahun : Rp. 29.070.371.647.048,- 

14. Bunga Bank : 8% 

15. Rate On Investment (ROI) : 38,1% 

16. Pay Back Period (PBP) : 2 Tahun 5 Bulan 

17. Internal Rate of Return (IRR) : 32,8% 

18. Break Event Point (BEP) : 38,11% 
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