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INTISARI 

Pabrik Ferro Sulfat Heptahidrat dari Pickling Liquor dan Asam Sulfat 

kapasitas 55.000 ton/tahun akan dibangun di Kawasan Industri JIIPE, Jalan Raya 

Manyar KM 11 Manyarejo, Gresik, Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi 24 jam dalam 

sehari, 330 hari dalam setahun dengan jumlah karyawan sebanyak 155 orang serta 

bahan baku yang digunakan yaitu Pickling Liquor dan Asam Sulfat. Beberapa 

kegunaan dari Ferro Sulfat Heptahidrat dalam berbagai sektor industri yaitu industri 

farmasi, industri pertanian digunakan sebagai pupuk, industri pengolahan air bersih 

sebagai water treatment (koagulan). 

Uraian singkat proses pabrik Ferro Sulfat Heptahidrat adalah sebagai berikut:  

Pickling liquor dari tangki penampung dan asam sulfat yang sudah 

diencerkan dalam tangki pengenceran hingga kadar 30% kemudian dimasukan ke 

dalam reaktor alir tangki berpengaduk dan beroperasi pada suhu 85˚C. Kondisi 

operasi harus dijaga pada suhu 85˚C agar tidak terjadi oksidasi yang dapat 

menyebabkan larutan menjadi ferri sulfat. Waktu reaksi yang dibutuhkan adalah     

4 jam.  

Reaksi yang terjadi adalah : (Alexander, 2017) 

                  FeCl2(l) + H2SO4(l) → FeSO4(l) + 2HCl(g)       ∆H = 1945617,2745 Kj/jam 

Reaksi yang terjadi adalah endotermis. Larutan hasil reaksi yang keluar dari 

reaktor kemudian dialirkan ke dalam evaporator untuk dipekatkan pada suhu 100˚C 

dan tekanan 1 atm hingga konsentrasi 80%. Produk atas evaporator berupa uap air 

dialirkan ke kondensor untuk mengubah menjadi liquid. Hasil keluaran evaporator 

dialirkan kedalam kristalizer pada suhu 30˚C untuk membentuk kristal, proses ini 

dilakukan selama 4 jam.  

Produk yang keluar dari  kristalizer berupa kristal ferro sulfat heptahidrat 

dipisahkan dengan mother liquor di centrifuge pada suhu 30oC dan tekanan 1 atm. 

Mother liquor yang keluar ditampung pada tangki penampung. Kristal Ferro Sulfat 

Heptahidrat kemudian masuk ke proses pengeringan oleh rotary dryer pada suhu 

80oC tekanan 1 atm untuk menghasilkan kristal yang kering. Kristal dialirkan 
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menggunakan cooling conveyor dan bucket elevator menuju ball mill yang sudah 

dilengkapi dengan screening hingga berukuran 100 mesh. 

Hasil kristal Ferro Sulfat Heptahidrat kemudian disimpan sementara di silo 

untuk selanjutnya masuk ke tahap pengepakan. 

Ketentuan pendirian pabrik Ferro Sulfat Heptahidrat yang telah 

direncanakan dapat disimpulkan sebagai berikut:  

a. Kapasitas  : 55.000 Ton/ Tahun  

b. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT)  

c. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff  

d. Lokasi Pabrik  : Kawasan Industri JIIPE, Jln  Raya Manyar KM

   11 Manyarejo, Gresik, Jawa Timur.                     

e. Luas Tanah  : 21.330 m2  

f. Sistem Operasi   : Kontinyu  

g. Waktu Operasi    : 330 hari/ tahun; 24 jam/hari  

h. Jumlah Karyawan   : 155 orang  

Analisa Ekonomi  

a. Masa Kontruksi  : 2 Tahun  

b. Umur Pabrik  : 10 Tahun  

c. Fixed Capital Investment (FCI )  : Rp 430.247.364.354  

d. Work Capital Investment (WCI)  : Rp 329.576.889.344  

e. Total Capital Investment (TCI)  : Rp 759.824.253.698  

f. Biaya Bahan Baku (1 Tahun)  : Rp 745.543.495.059 

g. Biaya Utilitas (1 Tahun)   : Rp 146.048.715.822  

h. Biaya Produksi Total (TPC)  : Rp 967.667.770.011 

i. Hasil Penjualan Produk  : Rp 1.987.500.301.736 

j. Bunga Pinjaman  : 9,5%  

k. Internal Rate Of Return  : 23,17%  

l. Rate Of Investment (Sebelum Pajak)  : 21,69%  

m. Rate Of Investment (Setelah Pajak)  : 16,27%  

n. Pay Back Period  : 3 Tahun 12 bulan  

o. Break Even Point  : 31,51%   
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