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INTISARI 

 Pabrik Sorbitol dengan kapasitas 70.000 ton/tahun ini akan didirikan di 

Kawasan Industri Kendal, Jl. Saptarengga No. 2 A, Tambak, Wonorejo, Kec. 

Kaliwungu, Kabupaten Kendal, Jawa Tengah 51371, Indonesia. Pabrik beroperasi 

selama 24 jam dalam sehari dan selama 330 hari dalam setahun. Pabrik Sorbitol 

ini berbahan baku Glukosa yang diambil dari PT. Sumber Manis Harapan Jaya. 

Sorbitol merupakan produk yang memiliki banyak kegunaan di berbagai sektor 

industri, dalam industri farmasi sorbitol digunakan sebagai surfaktan, pada 

industri makanan digunakan sebagai bahan pemanis dan campuran pada makanan, 

dan pada industri kosmetik digunakan sebagai humektan dan agen pengental 

dalam pembuatan kosmetik. 

 Sorbitol dalam perancangan ini didapatkan melalui reaksi hidrogenasi 

katalitik antara glukosa dan gas hidrogen dibantu oleh katalis Raney Nickel. 

Glukosa ditampung dalam gudang penyimpanan glukosa (F-111) diangkut menuju 

hopper (F-113) menggunakan bucket elevator (J-112), setelah dari hopper 

kemudian dimasukkan dalam tangki pelarutan (M-110) menggunakan screw 

conveyor (J-114) dan glukosa dilarutkan dengan air. Larutan glukosa kemudian 

dipompa menuju heater (E-212) untuk dipanaskan dan dinaikkan tekanannya 

menggunakan kompressor (G-213) yang selanjutnya dialirkan menuju reaktor 

hidrogenasi katalitik (R-210). Gas hidrogen dari tangki penyimpanan hidrogen (F-

214) dialirkan menuju ekspander 1 (G-215) untuk diturunkan tekanannya 

kemudian diumpankan menuju reaktor hidrogenasi katalitik (R-210). Larutan 

glukosa dan gas hidrogen bereaksi dan dibantu katalis Raney Nickel di dalam 

reaktor hidrogenasi katalitik membentuk sorbitol. Sorbitol yang terbentuk 

kemudian dipompa menuju ekspander 2 (G-312) untuk diturunkan tekanannya, 

serta menuju cooler 1 (E-313) untuk didinginkan dan dialirkan menuju tangki 

karbonasi (D-310) untuk proses dekolorisasi. Setelah itu larutan sorbitol dipompa 

menuju evaporator (V-320) untuk dipekatkan konsentrasinya hingga 70%. Larutan 

sorbitol 70% kemudian dipompa menuju cooler 2 (E-332) untuk didinginkan dan 

dialirkan menuju tangki penyimpanan sorbitol (F-330). 

 Adapun rincian pra rencana pabrik Sorbitol berdasarkan analisa ekonomi 
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sebagai berikut: 

1. Kapasitas : 70.000 ton/tahun 

2. Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

3. Sistem organisasi : Garis dan Staff 

4. Jumlah karyawan : 158 orang 

5. Sistem operasi : Continue 

6. Waktu operasi : 330 hari/tahun; 24 jam  

7. Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 304.547.520.433 

8. Working Capital Investment (WCI) : Rp 244.678.519.060 

9. Total Production Cost (TPC) : Rp 1.133.928.869.966 

10. Pay Back Periode : 3 tahun 9 bulan 

11. Bunga pinjaman bank : 8 % 

12. Return of Investment (before tax) : 24,77% 

13. Return of Investment (after tax) : 18,58% 

14. Internal Rate of Return : 12,4% 

15. Break Even Point : 34,47% 
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