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   INTISARI 

Pabrik garam meja dengan proses single effect evaporation akan dibangun 

di Sumenep, Madura, Jawa Timur. Pabrik ini beroperasi 24 jam dalam sehari 330 

hari dalam setahun dengan bahan baku yang digunakan yaitu garam rakyat. 

Beberapa kegunaan dari garam meja ialah sebagai kebutuhan rumah tangga sebagai 

penyedap makanan dan pengawet makanan, untuk keperluan peternakan sebagai 

bahan campuran pakan ternak dan untuk industri farmasi yang berupa kapsul 

supplement asi. 

Uraian singkat proses garam meja adalah Bahan baku garam rakyat yang 

tekanan dan suhunya sudah disesuaikan dengan kondisi operasinya diumpankan ke 

tangki pelarutan untuk dilarutkan menjadi larutan brine.reaktor. Kemudian larutan 

brine diumpankan ke reaktor yang berfungsi untuk mengikat ion Ca2+. Reaksi 

terjadi di dalam reaktor pada temperatur 30oC dan tekanan 1 atm dan dijalankan di 

dalam sebuah Reaktor dengan reaksi yang bersifat eksotermis. Produk keluar dari 

reaktor berada pada suhu 30oC dengan tekanan 1 atm. Kemudian larutan brine 

diumpankan ke reaktor II yang berfungsi untuk mengikat berfungsi untuk mengikat 

ion Mg2+. Kemudian melalui tahap selanjutnya yaitu tahap pemisahan larutan 

dipompa menuju thickener untuk mengendapkan padatan yang terbentuk. Larutan 

garam yang telah bebas dari padatan keluar secara overflow ke tangki penampung 

larutan garam sementara endapannya dibuang. Larutan dari tangki penampung 

dialirkan menuju evaporator untuk diuapkan hingga diperoleh larutan jenuh. 

Kemudian larutan jenuh dialirkan menuju kristalizer, agar terbentuk kristal 

– kristal garam dengan bantuan pompa. Selain terbentuk kristal juga terdapat 

larutan induk, yang kemudian dipisahkan dalam centrifuge. Kristal garam yang 

terbentuk dialirkan dalam rotary dryer I dengan bantuan screw conveyor untuk 

dikeringkan. Produk yang keluar rotary dryer I dialirkan menggunakan cooling 

conveyor menuju bucket elevator untuk dihaluskan dalam ball mill dan kemudian 

dialirkan ke dalam screen agar diperoleh ukuran yang seragam, sedangkan yang 

tidak memenuhi akan di reycle ke dalam ball mill menggunakan bucket elevator 

dan belt conveyor. 



 PRA RENCANA PABRIK 

 Pabrik Garam meja dengan proses single effect evaporation 

 

i 

KATA PENGANTAR 

 

Puji syukur kehadirat Allah SWT yang telah melimpahkan karunia serta 

rahmat-Nya, sehingga kami diberikan kekuatan dan kelancaran dalam 

menyelesaikan Pra rencana pabrik kami yang berjudul “Pabrik Garam Meja dengan 

Proses Single Effect Evaporation”. 

Adapun penyusunan Tugas Akhir ini merupakan salah satu syarat yang 

harus ditempuh dalam kurikulum program studi S-1 Teknik Kimia dan untuk 

memperoleh gelar Sarjana Teknik Kimia di Fakultas Teknik Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur, Surabaya. 

Tugas Akhir yang kami susun atas kerjasama dan bantuan dari berbagai 

pihak. Pada kesempatan ini kami mengucapkan terima kasih kepada: 

1. Ibu Dr. Dra. Jariyah, MP., selaku  Dekan Fakultas Teknik Universitas 

Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

2. Ibu Dr. Ir. Sintha Soraya Santi, MT., selaku Koordinator Program Studi 

Teknik Kimia Universitas Pembangunan Nasional “Veteran” Jawa Timur. 

3. Ibu  Ir. Caecilia Pujiastuti, MT., selaku Dosen Pembimbing Pra  Rencana 

Pabrik. 

4. Bapak dan Ibu Dosen pengajar serta seluruh karyawan Jurusan Teknik 

Kimia. 

5. Orang tua serta saudara-saudara kami, atas doa, bimbingan, perhatian, dan 

kasih sayang yang selalu tercurah selama ini. 

6. Teman-teman yang telah memberikan semangat penyusunan Pra Rencana 

Pabrik. 

Akhir kata, kami menyampaikan maaf atas kesalahan yang terdapat dalam 

laporan tugas akhir ini, semoga dapat memenuhi syarat akademis dan bermanfaat 

bagi kita semua. Kritik dan saran yang bersifat membangun, penyusun 

mengucapkan terima kasih. 

     Surabaya, 26 Agustus 2021 

 

                          Penyusun      



 PRA RENCANA PABRIK 

 Pabrik Garam meja dengan proses single effect evaporation 

 

iii 

Selanjutnya merupakan proses iodisasi, dimana produk yang telah 

diseragamkan ukurannya dibawa oleh screw conveyor dan disemprot dengan 

larutan KIO3 menggunakan hand spray yang kemudian dikeringkan kembali ke 

dalam rotary dryer II. Kemudian produk dialirkan menuju tangki penampung 

produk dengan cooling conveyor menuju bucket elevator yang kemudian dialirkan 

ke dalam tangki penyimpan garam. 

Ketentuan pendirian garam meja yang telah direncanakan dapat 

disimpulkan sebagai berikut  :  

a. Kapasitas   : 30.000 Ton/ Tahun  

b. Bentuk Perusahaan  : Perseroan Terbatas (PT)  

c. Sistem Organisasi  : Garis dan Staff 

d. Lokasi Pabrik   : Sumenep, Jawa Timur 

e. Luas Tanah   : 17.000 m2 

f. Sistem Operasi  : Kontinyu  

g. Waktu Operasi  : 330 hari/ tahun ; 24 jam/hari  

h. Jumlah Karyawan  : 160 

Analisa Ekonomi : 

• Masa Konstruksi   : 2 tahun 

• Umur Pabrik    : 10 Tahun 

• Fixed Capital Investment (FCI) : Rp 104.315.948.583        

• Work Capital Investment (WCI)  : Rp52.797.712.612        

• Total Capital Investment (TCI)    : Rp157.113.661.195   

• Biaya Bahan Baku ( 1 Tahun)       : Rp104.203.905.005    

• Biaya Utilitas (1 Tahun)        : Rp83.091.085.689   

• Biaya Produksi (TPC)   : Rp316.786.275.670  

• Hasil Penjualan   : Rp375.000.000.000    

• Bunga Pinjaman   : 9,95 % 
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• Internal Rate Of Return  : 24,10 % 

• Rate On Investment (Sebelum Pajak) : 32,54% 

• Rate On Investment   : 24,41 % 

• Pay Back Periode   : 4 Tahun 4 Bulan 

• Break Even Point (BEP)  : 31,38 % 
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