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- Kapasitas produksi : 40.000 ton/tahun 

- Bahan yang digunakan : Batuan Phospat – Asam Sulfat 

- Sistem operasi  : Kontinyu 

- Waktu operasi  : 330 hari/tahun ; 24 jam/hari 

- Luas tanah   : 20.000 m2 

- Jumlah karyawan  : 200 orang 

- Bentuk perusahaan : Perseroan Terbatas (PT) 

- Struktur Organisasi : Garis dan staff 

AnalisaEkonomi : 

 Masa konstruksi  : 2 tahun 

 Umur pabrik   : 10 tahun 

 Modal Tetap (FCI)  : Rp. 356..651.559.160 

 Modal Kerja (WCI)  : Rp. 101.250.939.267 

 Modal Total (TCI)  : Rp. 457.902.498.427 

 Biaya bahan baku (1 tahun) : Rp. 348.656.340.086 

 Biaya utilitas (1 tahun)  : Rp. 11.610.462.693 

 Listrik    : 403.5449 Kwh/hari 

  Air    : 3224.2731 m3/hari 

 Steam    : 387715.73 lb/hari 

 Biaya Produksi Total (TPC) : Rp. 607.505.635.604 

 Hasil penjualan   : Rp. 779.952.256.090 

 Bunga bank   : 10,25 % 

 Rate on Investment (ROI) : 25 % 

 Pay Out Periode (POP)  : 4 tahun 9 bulan 

 Internal Rate of Return (IRR) : 17.10 % 

 Break Event Point (BEP) : 33.7 % 
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INTISARI 

 

Pra Rencana Pabrik Asam Phosphat ini direncanakan untuk dapat 

berproduksi dengan kapasitas sebesar 40.000 ton/tahun dalam bentuk liquid. 

Asam Phosphat merupakan produk dengan komoditas yang relative 

ekonomis, dengan melihat biaya untuk transportasi bahan baku maupun produk 

dan merupakan bahan baku terpenting pada beberapa industri kimia, selain itu 

sebagai bahan pupuk, asam phosphate juga banyak digunakan dalam bidang 

kedokteran (bahan baku anti septik), industri resin (curing agent), industri karet 

(accelerator yaitu supaya karet menjadi  elastis), industri tekstil (shrink-proofing 

agent dan untuk memperindah warna), industri serat selulosa (menambah 

elastisitas), pabrik foam, pabrik chipboard, dan pada industri buah digunakan 

sebagai fungisida padatan aman untuk menjaga tanaman dari serangan jamur. 

Secara singkat uraian proses dari pabrik Asam Phosphat, yaitu :Bahan 

baku batuan phosphate dihancurkan terlebih dahulu di dalam ball mill. Sedangkan 

Asam sulfat diencerkan. Lalu kedua bahan baku dimasukkan ke dalam reaktor 

pada kondisi operasi kemudian slurry yang terbentuk di pisahkan menggunakan 

rotary drum vacuum filter. Bahan keluar rotary drum vacuum filter filter berupa 

liquid dan solid. Bahan yang berupa solid dan merupakan produk samping 

dikeringkan dengan udara panas di dalam rotary dryer. Bahan yang berupa liquid 

di pekatkan dalam evaporator dengan mengurangi kadar airnya. 

Pabrik ini didirikan di Kecamatan Rengel, Desa Gesikan, Tuban Jawa 

Timur dan beroperasi selama 330 hari/tahun dengan data-data sebagai berikut : 
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